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安徽2公分厚XPS挤塑板模具哪里有

发布日期: 2025-09-21

XPS挤塑板模具采用特殊衣架式结构。在挤塑板模具模唇部可得到连续无阻拦的流面，装有微
小间隔的推拉式调节螺钉，可对树脂的压力与金属的上下反弹起作用，可弯曲柔性模唇以调节模
口间隙，模唇采用热油循环控制湿度。挤塑板模具表面全部镀硬铬，紧固件采用12.9级强度螺栓、
耐用可靠，同时模具还使用耐用不锈钢加热棒分区控制加热。这种XPS挤塑板模具发泡均匀，生
产稳定，便于拆卸和清理，结构简单。可普遍适用于生产20mm-120mm厚的xps板材产品等。选
择挤塑板模具时，应按较大注射量。安徽2公分厚XPS挤塑板模具哪里有

挤塑板模具公司怎样选择才正确？在选择挤塑板模具公司的时候，如果公司的业务比较多的
话，自然可以提供更加优良的服务，其中包括塑料模具的开发设计以及模具制造和很多的工艺，
以及产量等等，只有符合标准的塑料挤塑板模具公司才能够生产出适合每个用户的模具。一般来
说，塑料挤塑板模具公司如果能够形成规模的话，在设备上就能够满足广大用户的需求，尤其是
一些塑料挤塑板模具，对于设备要求特别高，只有设备齐全的塑料挤塑板模具公司才能够生产出
好多模具。除此之外再设计模具以及模具制造等方面能够满足更多用户需求的话也可以去选择。
安徽2公分厚XPS挤塑板模具哪里有挤塑板模具的结构比较简单，便于拆卸,清理。

挤塑板模具上模注意事项有哪些？1.上模人员办理出库手续后，对领用模具完好性进行全方
面验证，确认符合要求后方可领出模具。2.模具吊装时，必须使用吊环，严禁将水管接头和螺栓
当作吊装挂具使用，吊环尺寸必须正确、吊环必须拧紧。深度应大于螺纹直径的1.5倍，吊装过程
中人不能位于模具下方。3.模具吊装时，动静模连接紧固板必须连接可靠。4.上模人员根据模具
和设备特点，选择压板、助力器、螺栓及垫块、定位圈、扳手等按定置管理要求分类放置在工具
车上，推至规定区域。

挤塑板模具开模时的注意事项有哪些呢？1.因为每种料的收缩系数不同，挤塑板模具要有合
理的收缩率。2.挤塑板模具要有足够的刚度，不然在合模保压时产生变形，引起“飞边”。3.挤
塑板模具要选择合理的排气位置及其量的控制。不然引起塑料注不满而产品“缺料”。4.挤塑板
模具与注塑机固定方式要合理，要可靠牢固，防止合模时变位而引起事故。并要拆卸方便。5.要
选择合理，使料能均匀到达每一处，并要有足够的贮量，保证塑料在收缩过程中补给塑料。6.挤
塑板模具材料的后处理不需要，因为：塑料软，不需要硬度等什么特殊的要求，且热处理过程可
能造成模具变形。挤塑板模具可用于挤塑板生产线，采用流体力学设计开发。

挤塑板模具一般多少钱？总的来说就要看产品的大小以及产品的简易程度，如果产品比较小，那
么在制作起来的时候也是极其简单的，因此收费价格也会比较低一些；如果产品比较大，那么收
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费的标准自然而然就会比较高一些，如果产品比较复杂，那么模具的价格自然而然也会比较高一
些，因此在选择模具的时候，其实应该看重的就是模具的质量，并不应该追求它的价位，如果没
有足够考虑模具的质量，去追求价位性价比特别高的工厂，有可能生产出来的模具也比较粗糙，
影响了后期的效果，因此在选择挤塑板模具的时候，建议选择一家有实力的工厂。挤塑板模具主
要工作零件的材料的问题一般是因为选材不当。安徽2公分厚XPS挤塑板模具哪里有

挤塑板模具可以生产20mm-120mm厚的xps板材产品等。安徽2公分厚XPS挤塑板模具哪里有

挤塑板模具维修注意事项：1.拆卸模具时，避免碰伤和淋水，移动要平稳。2.喷热模，再喷
少量脱模剂3.要对模具进行全方面检查并且进行防锈处理：小心抹干型腔，型芯，顶出机构和行
位等部位的水分与杂物，并喷洒模具防锈剂和涂抹黄油。挤塑板模具适用：xps，能与各大挤塑设
备配套。单价需根据客户的数量、规格、材质来定制。XPS挤塑板模具分为流道鱼尾式模具和积木
式模具。模具材料P20，螺丝12.9级螺丝抛光模唇和流面抛光精度：0.03-0.04mm，其他流面抛光精
度：0 .04 -0 .05mm，电镀模头流面镀硬铬处理，硬度60 -65Rockwe l l c，外表面镀铬层
厚0.01-0.02mm进料口圆形进料口安装按合同要求标准配件加热系统。安徽2公分厚XPS挤塑板模
具哪里有


